
smart solutions for your work

UTENSILI DA TAGLIO

PUNTE
PER METALLO 



PUNTE HSS
«LUXIDE»

ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«LUXIDE»

MISURE DECIMALI DAL DIAMETRO
0.30 mm AL DIAMETRO 25 mm

LUXIDE

COD. .....LUX..........

06LUXKIT170



ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«LUXIDE»

ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«LUXIDE»

08LUXKIT36

ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«LUXIDE»

08LUXKIT19

06LUXKIT25



PUNTE HSS
«PREMIUM»

made in germany

-R 900 N/mm
-HSS-G ESECUZIONE DIN 338
-SERIE CORTA
-FINITURA BRILLANTE
-PARZIALMENTE
       RIVESTITA AL TIN
-ANGOLO TAGLIENTE 130°
-AFFILATURA TIPO C
-ELICA DX

Punte ad altissimo rendimento
per forature su su acciai legati.
ideali per i prefori di maschiatura
e in officina di precisione.
il rivestimento in TIN consente alle
punte di poter lavorare in condizioni
estreme in assenza di lubrificante

 

MISURE DECIMALI
DAL DIAMETRO 1.0 mm 
AL DIAMETRO 13 mm

COD. ....PRM..........

DALLA 1 ALLA 5 5PZ
DALLA 6 ALLA 8 3PZ
DALLA 8 ALLA 10 2PZ
DALLA 10 ALLA 13 1PZ

 ASSORTIMENTI HSS PREMIUM    

08PRMKITFIL ASSORTIMENTO PUNTE HSS PREMIUM KIT PUNTE PREFORI FIL. M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12      7PZ

08PRMKIT13 ASSORTIMENTO PUNTE HSS PREMIUM KIT PUNTE 2,5-13    2,5-3-3,5-4-4,5-5-6-8-9-10-11-12-13     13PZ

08PRMKIT10 ASSORTIMENTO PUNTE HSS PREMIUM KIT PUNTE 2,5-10    2,5-3-3,5-4-4,5-5-6-8-9-10       10PZ

08PRMKITFIL14 ASSORTIMENTO PUNTE HSS PREMIUM KIT PUNTE FINO A 10 + PREFORI  2,5-3-3,3-3,5-4-4,2-4,5-5-6-6,8-8-8,5-9-10     14PZ

08PRMKITFIL17 ASSORTIMENTO PUNTE HSS PREMIUM KIT PUNTE FINO A 13 + PREFORI 2,5-3-3,3-3,5-4-4,2-4,5-5-6-6,8-8-8,5-9-10-11-12-13     17PZ



PUNTA EXTREME
HssE 130°-   VA 43

cod. PTEX19

ULTRA RESISTENTI
RIAFFILABILI



PUNTE HSS
«TUNG»

valida alternativa alle punte CO
per acciaio inox.

MISURE DECIMALI
DAL DIAMETRO 1.0 mm 
AL DIAMETRO 13 mm

COD 10TNG..........

ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«TUNG»

TUNG
06TUNGKIT170

COD. ....TNG.....



ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«TUNG»

cod. 07TNGKIT19X

ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«TUNG»

ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«TUNG»

cod. 06TNGKIT19

cod. 06TNGKIT25



ASSORTIMENTO PUNTE HSS
«TUNG»

cod. 06TNGKIT36

REGOLA EMPIRICA CALCOLO NUMERO
GIRI IN FUNZIONE DEI MATERIALI E DEL 

DIAMETRO

ACCIAI DA COSTRUZIONE                NUMERO FISSO 10.000

ACCIAI INOX O ALTOLEGATI             NUMERO FISSO 8.000

DIVIDERE IL NUMERO FISSO PER IL DIAMETRO
DELLA PUNTA PER OTTENERE IL NUMERO DI GIRI 
CORRETTO AL MANDRINO

ESEMPIO : MATERIALE ACCIAIO INOX 
                    DIAMETRO PUNTA DA  MM 6

    GIRI/MIN =  /  MM = 1.333 GIRI AL MINUTO8000 6
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